KKM 725 KOPRU KESME MAKINASI

TEKNIK OZELLIKLER

Doner Tabla Boy mm 3300
Déner Tabla En mm 2000
X-Ekseni Hareket Mesafesi Mm 3750
Y-Ekseni Hareket Mesafesi Mm 3500
Z-Ekseni Hareket Mesafesi Mm 350
A-Ekseni Donme Agisi (Doner Tabla) - 0- 360°
Takilabilen Min.-Max. Testere Capi mm 400-725
Max. Gaph Testere ile Max. Kesme Derinligi mm 200
Testere Motor Gucl kw 22
Testere Mil Capi mm 50
Testere Motor Devri (50 Hz) rpm 1435
Testere Sabitleyici Flang Capi mm 210
Calisma Voltaji / Frekansi Volt/hz 380/50
X-Ekseni Hareket Hizi mm/dak. 0-12816
Y-Ekseni Hareket Hizi (Otomatik te — Manuel de) mm/dak. 1992-2988
Z-Ekseni Hareket Hizi mm/dak. 84
Yatar Kalkar Tabla Hidrolik Motor Giicl kw 2,2
Doner Tabla Motor Glci kw 0,75
Makine Boyutlari (En-Boy-Ylikseklik)

— Geniglik mm 6330
— Uzunluk mm 5500
— Yikseklik mm 2960
Toplam Makina Su Ihtiyaci lit/dak. 50
Makine Agirhg kg 5.000




Otomatik Kesim: Kesilecek 6lgllerin ekrana girisi yapilir. Plakanin kesim referans noktasi belirtililikten sonra
otomatik kesim baglatilir. 1 nci kesin bittikten sonra tabla 90° derece dondiiriiliir, ekrana kesilecek 6lglilerin girisi
yapllir ve referans noktasi belirtililikten sonra otomatik kesim islemi baslatilir. Bdylelikle kesim islemi tamamlanmis
olur. Otomatik kesim esnasinda, makinenin kodpriisi hidrolik frenler yardimi ile iki bastan sabitlenir, bdylelikle kesim
hassasiyeti artmis olur. Képrii ve Kabin Hareketi yataklama sistemi olarak Lineer Rulmanlar kullanir, buda makinenin

kesim hassasiyetine saglayan énemli unsurlardan biridir.

Doner, Yatar Kalkar Tabla: 0 — 360° derece kendi ekseni etrafinda otomatik ve/veya maniiel olarak doénebilir.
Istenilen aci degeri ekrana girisi yapildiktan sonra dénme islemi baslatiimis olur. 30 ve 45 derece ve katlarinda hidrolik
pimli kilitleme sistemi ile tabla kesim esnasinda sabitlenir, tablanin dénme hareketi rediktoér tahriklidir, encoder okuma
sistemi ile hassas déndiirme islemi kontroll yapilir. Tablanin yatip-kalkma hareketi hidrolik tahriklidir, tag yiklemek
icin kalma acisi 70 derecedir.

Acili Kesim: 0 — 45 derece arasi kesme kafasi ile agili kesim yapabilir. Kesme Kafasi agi ayari el ile mantel olarak
ayarlanir.
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Standart Malzeme

PINOMATIK MALZEMESI : FESTO

PLC MALZEMESI : OMRON

ELEKTRIK SALT MALZEMESI : TELEMANIQUE

BOYA PROSESI ISLEM SIRASI : KUMLAMA, EPOKSI, ISLEM, KONTROL, EPOKSI, KONTROL, BOYA

DOKUMAN :KULLANIM VE BAKIM KITAPCIGI, BETON PROJESI, ELEKTRIK-SU-HAVA

PROJELERI.
RULMAN : SKF, FAG, INA



